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 Pipingمتريال 

  :(PIPE) لوله

 

 

 

 

 

سايز / ضخامت / جنس / نحوه توليد / آرايش انتهاي لوله / طول توليدي / پوشش لوله / استاندارد 

 

سايز : 

سايز و يا قطر اسمي به شكل ذيل تقسيم بندي شده اند 

 

+2 16” 14” 12” 10” 8” 6” 5” 4” 3 ½” 3” 2 ½” 2” 1 ½” 1 ¼” 1” 3/4” ½” 3/8” 1/4” 

 406.40 355.60 323.85 273.05 219.08 168.28 141.30 114.30 101.60 88.90 73.03 60.33 48.26 42.16 33.40 26.67 21.34 17.15 13.72 

 

 اينچ ميباشد كه در صنعت توصيه نميگردد. 5آخرين سايز فرد موجود  -

  برابر ميگردد. NPS اينچ  به بالا با 12  متفاوت بوده و از سايز NPS اينچ  با 12 تا سايز ODقطر واقعي  -

  ميگويند.Boreبه سطح مقطع عبور جريان  -

  واقعي را در نظر ميگيرند.OD عنوان ميكنند ولي در محاسبات NPSدر تعاريف سايز را با  -

 كوچك و بزرگ ميشود. IDدر مقابل فشار و دما  -

ضخامت : 

  به طور كلي به شكل زير و يا با درج مقدار واقعي مشخص ميگردند: Scheduleضخامت ها و يا به نوعي 

 5, 10, 20, 30, 40, STD, 60, 80, 100, 120, 140, 160, XS, XXS  
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. 5S, 10S, 40S, 80S درج ميگردد مانند S  حرف .Sch جلوي Stainless Steelبراي لوله هاي 

  ميباشد.Standard به معناي STD همشخصّ

 ميباشد. Extra Strong به معناي XS  همشخصّ

 ميباشد. Extra Extra Strong به معناي XXS  همشخصّ

جنس : 

 جنس لوله ها بطور كلي به شكل تقسيم ميگردند:

Fe + (2 ~ 6 %) C 

 

Cast Iron 

 پايه آهني

Metallic 

 جنس

 

 

Fe + 

(Max 1.95 %) C 

Normal Carbon Steel 

Steel 

 جهت بالا بردن خواص Ni, Crافزودن درصد موادي چون 

 ، تحمل پذيري حرارتي و يا خوردگي. (Strength)مقاومتي 
Alloy Steel 

 Stainless Steel ميباشند  C.A ~ 0 و Cr ≥ 10.5%گران ميباشند ، 

 Super Steel (Dublex) براي موارد كاملاَ خاص بكار ميروند.

 ميباشند و بسيار گران قيمت بوده و براي موارد Ni, Cr, Mo, V, Ti, Al, Cuبا پايه  

خاص بكار گرفته ميشود مانند داخل كمپرسورها ، ... . داراي مقاومت بالا در برابر 

Corrosion Allowance بوده و همچنين در مقابل تغييرات دمايي بسيار بالا و 

پايين مقاومند. جوشكاري آنها سخت بوده و تعمييرات آنها محدود ميباشد و قظعات يدكي 

  آنها بسختي گير ميايد.

  

 پايه غير آهني

 Monel 

 Inconel 

 Incoloy 

 Hasteloy 

 Carpenter 

  

Reinforcement (Polyester, Epoxy, Styrene, Forum, …) 

+ 

(Fiberglass, Resin) 

 حساسيت بالا اشعه ماورائ بنفش و دماي بال

 مقاوم در برابر خوردگي ا

  

Thermosetting 

Non Metallic 

Glass Reinforced Polyester GRP 

Glass Reinforced Epoxy GRE 

Reinforced Thermosetting 
Resin 

RTRP 

 RTRE 

 RTRV 

  

 تغيير شكل با كاهش و افزايش دما

 مورد مصرف در نشيمنگاه شيرآلات ، پوشش داخلي و خارجي لوله ها و تجهيزات

Poly Ethylene PE 

Thermoplastic 

Propylene PP 

Poly Tetra Flour Ethylene PFTE 

 EPDM 

 PVC 

 CPVC 

 UPVC 
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Corrosion Allowance = Corrosion + Erosion + Abrasion  -  از فرمول روبرو پيروي مينمايند   حد مجاز خوردگيجهت محاسبه

0 < C.A < 6 mm         حد مجاز براي طراحي -                

 ميگيرند. 3 تا 0 را بين C.A ميزان Piping- در طراحي 

 ، بدترين حالت را در نظر ميگيرند. C.A- با توجه به يكنواخت نبودن 

 در داخل لوله پر Passive استفاده نمود يا در مواردي Corrosion Inhibitor باشد يا بايستي از C.A نمودن Fix- در مواردي كه الزام به 

 استفاده ميشود. Lining (FBE, PTFE, Cement, Glass Line, Lead Line)ميشود (لوله هاي آلومينيومي) و يا از 

 -Glass Line براي صنايع مكانيك در صنايع دفاع استفاده ميشود و Lead Line براي خطوطي كه داراي دماي بالا و اسيدي ميباشند استفاده 

ميشود. 

: ASTMجنس مطابق 

 شروع ميشوند B,C,D,E و شماره هايي كه با A105, A106, A333 شروع ميشوند فلزات پايه آهني ميباشد مثل Aشماره هايي كه با 

. B162, B333غيرفلزات (غير آهني) مثل 

 استخراج نمود. Note 57, 59   ASME B31.3   Appendix A, Table A1 ميتوان جزئيات را از 

لوله: جنس 

:  به شرح ذيل ميباشدبطور كلي جنسهايي كه با آن لوله ميسازند

Class Material Remarks 

A 53 C.S Normal 

A 106 C.S High Temperature 

A 333 LTCS Low Temperature Carbon Steel 

A 335 A.S (Alloy Steel), for high temp services like HP Steam , above 420P

o
PC 

A 312 S.S Stainless Steel 

 

 

 مواجه ميشويم. Gradeلوله با تغيير جزيي در خواص شيميايي و يا روشهاي توليدي با لفظي به اسم 

Class Grade Remarks 

A 53 

A  

B  

C  
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A 106 

A  

B Y.S 35000 PSI 

C Y.S 40000 PSI 

A 333 

1  

3 For service with -100oC temp. 

6 For service with -45oC temp. 

8  

A 335 

P1 ½ Mo 

P11 1 ¼ Cr + ½ Mo 

P22 2 ¼ Cr + 1 Mo     Expensive Mat. 

A 312 

304 Cr + Ni 

316 Cr + Ni + Mo 

321 Cr + Ni + Ti 

347 Cr + Ni + Co        Expensive Mat. 

 

 نيز براي توليد لوله استفاده ميشود كه در جنس را نيز شامل ميشود و مقادير متفاوت ميزان استحكام تسليم API از استاندارد ASTMبجز استاندارد 

آن ميباشد: 

 

           API 5L Gr. ………. 

           API 5L ~ A 381                                                                         

            API 5L Gr. B  ≡  ASTM A106 Gr. B 

A106 سخت تر بوده ولي  Y.S.هاي بالا ندارد در نتيجه ضخامت در طراحي بالا ميرود           

                                          

 

 

 

 

 

 

 

Grade 
Yield Strength 

(PSI) 

A25  

A  

 B 35000 

X42 42000 

X46 46000 

X52 52000 

X56 56000 

X60 60000 

X65 65000 

X70 70000 

X80 80000 
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 و كاهش ضخامت معمولاَ هزينه را مقرون به صرفه مينمايند: (بطور مثال) Grade با بالا بردن APIمطابق استاندارد طراحي در 

 

 

 

 

 

 

 
 

فرمول محاسبه ضخامت در طراحي: 
 

                PD 
          2 (PY + SE) 

 
t = Thickness  ضخامت                              
P= Pressure فشار                                    
D= Diameter قطر                                   
Y = Y Coefficient   َاز هندبوك)304 پاراگراف 20 ، قابل استخراج از صفحه 0.4(ضريب متريال ، حدودا  
S = Sa ≈ Y.S% (Allowance Stress) تنش حد مجاز  
E = Ej = Weld joint Efficiency تابع جنس و مكانيزم جوش ميباشد   

 

 نحوة توليد:
 انجام ميپذيرد. Seamless و Weldedنحوه توليد به دو صورت 

 نمي سازند.  ”6 زير سايز  Welded بوده ولي تقريباَ اكثر سازندگان بزرگ دنيا از نوعWelded تقريباَ دو برابر نوع Seamlessقيمت 
 

: (Seamless)لوله بدون درز 
 
 
 
 

 تعريف گرديده. ”48در استاندارد حداكثر تا  -
  توليد ميگردد.”36~”32در بازار معمولاَ بين  -
   ميباشد.”20~”18معمول استفاده از آن در طراحي حداكثر بين  -

2 cm 

T, P 

X 52 
1000 $/kg 

1 cm 

T, P 

X 65 
1100 $/kg 

t =  

 1شكل 
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: (Welded)لولة درزدار 
در صورت اجازه دادن ابعاد ، ضخامت و جنس پليت و همچنين داشتن خط توليد پيوسته امكان توليد اين نوع لوله ميباشد. 

 
) ميتوان اين Straight Seam (اوينگ) و انجام جوشكاري مستقيم (Oing (يواينگ) و Uingروش تك ورق  كه با انجام دو مرحلة  -

نوع لوله را توليد نمود. 
 
 
 

 :Spiral (Helical) Seamروش  -
در اين روش ورق را به صورت مارپيچ تابانده و آنرا جوشكاري مينمايند. 

 
 
 
 

 براي ايجاد لوله هاي درز مخفي استفاده ميشود.   Trimmerگاهي از 
 هيچگونه تفاوتي براي طراحي باهم ندارند ولي مشكلات اجرايي و تداخل درز جوشها با سرجوشها مانع از استفاده لوله T و Pاين لوله ها از نظر 

هاي مارپيچ ميگردد. 
 در نظر گرفته ميشود. Seamless  ، Ej = 1در لوله هاي  -
      ASMEB31.3 ، Table A1.13 ، مطابق EFW(Electric Fusion Weld) با جوشكاري از نوع Weldedدر لوله هاي  -

Ej = 0.95) .در نظر گرفته ميشود EFW مثل SAW, GTAW, GMAW( 
      ASMEB31.3 ، Table A1.13 ، مطابق ERW(Electric Resistance Weld) با جوشكاري از نوع Weldedدر لوله هاي  -

Ej = 0.85.در نظر گرفته ميشود  
  از فيلر پر كننده استفاده نميشود و جوش از ذوب لبه هاي فلز ايجاد ميگردد.A333در جوشكاري لوله هاي  -

 
 

 آرايش انتهاي لوله:
 

سايز آرايش انتهاي لوله نوع اتصال 
Threaded (THR)  Threaded (THR, TH)رزوه ايي   

½” ~ 1 ½” 
Socket Weld (SW) Plain End (PE) تخت  

Butt Weld (BW) Beveled End (BE) 2  شياردار” and Abowe 
 

 (پخ) ها و انتهاي لوله ها توضيح ميدهد و اين نياز بايستي از كارخانة سازنده درخواست گردد. Bevel در مورد ASME B16.25استاندارد 
 
 
 

 2شكل 

 3شكل 
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طول توليدي: 
طول توليدي به دو صورت كلي ذيل تقسيم ميگردد: 

 
 نوععلامت اختصاري طول استاندارد طول متعارف بيشترين مورد مصرف 

½” ~ 1 ½” 6 m ± 5cm 5 ~ 7.5 m SRL Single Random Length 
2” and above 12 m ± 10cm 10 ~ 13 m DRL Double Random Length 

 
 باشد. 1.5m ميتوانند در صورت توافق به صورت دو تكه ارسال شود ولي حداقل طول هر تكه نبايستي كمتر از DRLلوله هاي  -
% بيشتر داشته باشند كه در صورت داشتن محدوديت هاي 15% كمتر و يا 12حتي كارخانجات ميتوانند در ضخامت نيز انحرافي در حدود  -

 (مشخصات فني پروژه)  از سازنده درخواست گردد. Specificationبيشتر بايستي موارد طي 
   

پوشش: 
 ناميده و هر گونه پوشش داخلي و يا خارجي مطابق جدول ذيل نام گذاري ميگردد.  Boreلوله هاي بدون پوشش را 

 
نام پوشش مورد مصرف براي نمونه توضيحات 

در حين جوشكاري تخريب ميشوند كه بايستي در سايز هاي بالا توسط نفر 
 تعمير گردند. Orbitalو در سايز هاي پايين توسط دستگاه 

PTFE پوشش داخلي  و يا تفلونLining 

 در برابر خوردگي و همچنين تبراي بالا بردن خواص مكانيكي و مقاوم
 Claddingپوشش داخلي  Nickel, Inconelبهينه كردن هزينه پروژه مورد استفاده قرار ميگيرند. 

 و زير دريا به صورت آماده Under Groundبيشتر براي لوله هاي 
خريداري ميگردد. 

پلي اتيلن، پلي اورتان تار، 
Cement 

 Coatingپوشش خارجي 

براي بالا بردن مقاومت در برابر اكسيداسيون بخصوص در مناطق مرطوب و 
همچنين خطوط هواي تجهيزات ابزار دقيق استفاده ميشود 

 Galvanizeمحافظت خارجي لوله هاي گالوانيزه 

 
 

استاندارد: 
استاندارد لوله ها شامل موارد ذيل ميباشند: 

1- API 5L براي لوله هاي Carbon Steel .
2- ASTM – ASME B 36.10m براي لوله هاي Carbon Steel و Alloy Steel. 
3- ASTM – ASME B 36.19m براي لوله هاي Stainless Steel .

 
 
 

(نكته: ترتيب نوشتن مشخصات يك لوله براي خريد مهم نيست ولي بايستي تمامي موارد ليست شده در درخواست قيد گردند.) 
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: (FITTINGS)اتصالات 

 / استاندارد ، ضخامت) Rating, Class( / نوع اتصال / سايز / جنس / نحوه توليد / انواع
 

انواع: 

 شكل معادل فارسي نوع
نوع 
 اتصال

 استاندارد

45P

o
P long 

radius elbow 
  درجه (بلند)45زانو 

 

BW ASME B 16.9 

45P

o
P elbow  درجه45زانو  

 

THR ASME B 16.11 

45P

o
P elbow  درجه45زانو  

 

SW ASME B 16.11 

90P

o
P long 

radius elbow 
  درجه (بلند)90زانو 

 

BW ASME B 16.9 

90P

o
P short 

radius elbow  درجه (كوتاه)90زانو  

 

BW ASME B 16.28 
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90o   درجه90زانو 

 

THR ASME B 16.11 

90P

o
P Street elbow چپقي 

 

THR ASME B 16.11 

90P

o
P elbow  درجه90زانو  

 

SW ASME B 16.11 

180P

o
P longradius 
returns  درجه (بلند)180برگردان  

 

BW ASME B 16.9 

180P

o
P short 

radius returns 
 درجه 180برگردان 

 (كوتاه)

 

BW ASME B 16.28 

Equal Tee سه راهي 

 

BW ASME B 16.9 

Tee سه راهي 

 

THR ASME B 16.11 
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Tee  elbow سه راهي 

 

SW ASME B 16.11 

Reducing Tee سه راهي كاهنده 

 

BW ASME B 16.9 

Cross چهار راهي 

 

THR ASME B 16.11 

Cross چهار راهي 

 

SW ASME B 16.11 

Cap سرپوش 

 

BW ASME B 16.9 

Cap سرپوش 

 

THR ASME B 16.11 

Cap سرپوش 

 

SW ASME B 16.11 



 
11 

 

Plug درپوش 

 

THR ASME B1.20.1 

Hex Head Bushing درپوش باز 

 

THR ASME B1.20.1 

Conentric Reducer كاهنده هم مركز 

 

BW ASME B 16.9 

Eccentric Reducer كاهنده غيرهم مركز 

 

BW ASME B 16.9 

Female-male 
Reducer 

 كاهنده نر و ماده

 

THR ASME B 16.11 

Reducer Insert   

 

SW ASME B 16.11 

Collet / lap joint 
" Stub End " -  BW ASME B 16.9 

MSS-SP 43 
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Full Coupling بوشن 

 

THR ASME B 16.11 

Half Coupling نيم بوشن 

 

THR ASME B 16.11 

Reducing 
Coupling بوشن كاهنده 

 

THR ASME B 16.11 

Full Coupling بوشن 

 

SW ASME B 16.11 

Half Coupling نيم بوشن 

 

SW ASME B 16.11 

Reducing 
Coupling بوشن كاهنده 

 

SW ASME B 16.11 

Reducing 
Hexagonal Nipple مغزي كاهنده 

 

THR BS 3799 
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Hexagonal Nipple مغزي 

 

THR BS 3799 

Nipple مغزي 

 

SW 
THR ASME B 16.11 

Swedge Nipple - 

 

THR ASME B1.20.1 

Union 
female-female مهره ماسوره 

 

THR ASME B1.20.1 

Union 
male-female 

 مهره ماسوره (نر و ماده)

 

THR ASME B1.20.1 

Union elbow - 

 

THR ASME B1.20.1 

Union tee - 

 

THR ASME B1.20.1 
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Union مهره ماسوره 

 

SW ASME B 16.11 

Welding Boss - 

 

THR ASME B1.20.1 

Welding Boss   

 

SW ASME B 16.11 

Weldolet   

 

BW ASME B 16.25 

Sockolet   

 

SW ASME B 16.11 

Threadolet   

 

THR ASME B1.20.1 

Laterolet   

 
BW 
SW 
THR 

ASME B 16.11 
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Elbowlet   

 
BW 
SW 
THR 

ASME B 16.11 

Nippolet   

 

SW 
THR ASME B 16.11 

Flangolet   

 

SW 
THR ASME B 16.11 

          

 
 
 

سايز: 

 2سايز اتصالات همانند سايز لوله ها بوده و با همان مشخصه تعريف ميگردند. همچنين ضخامت اتصالت نيز همانند لوله ها بوده بدين صورت كه زير 
 و يا با ارائه ضخامت به ميليمتر و يا اينچ مشخص ميگردند. Schedule اينچ يا با معين كردن 2 مشخص شده و بالاي Ratingاينچ با 
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: (Valve)شيرآلات 

 / استاندارد ، ضخامت) Rating, Class( / نوع اتصال / سايز / جنس / نحوه توليد / انواع
 

انواع: 

 ، نوع (… ,ON/OFF , Regulating)در كل ميتوان شيرآلات را به چندين نوع دسته بندي كرد. بطور مثال بر اساس نوع عملكرد مكانيكي 

) و ... . ولي ما در ذيل شيرآلات را بر اساس نوع عملكرد دسته بندي ميكنيم: (Casting) و يا ريخته گري شده (Forged)ساخت ( آهنگري شده 

 : (ON/OFF)بسته و باز كننده  -1

 مجهز Actuatorاين شير ها بايستي كاملاً باز و يا كاملاً بسته باشند زيرا در مقابل سايش از آببندي ميافتند. در صورتيكه اين شيرآلات به 

 و يا LBV (Long Break Valve), ESDV (Emergency Shut Down Valve), ON/OFF, Shut Offگردند به آنها 

MOV(Motor Operated Valve) .ميگويند 

 از اين دسته ميباشند. (Plug) و شيرهاي سماوري يا مخروطي (Ball) ، شيرهاي توپي (Gate)شيرهاي دروازهايي 

 :(Gate Valve)شير دروازه ايي  -

 ساخته ميشوند. اين نوع شيرها معمولاَ براي سرويسهاي كم خطر Cast و Forged بوده و به دو صورت ON/OFFاين نوع شير از نوع 

مانند آب و ... استفاده ميشوند ولي آببندي خوبي ندارند. از نظر شكل ظاهري قسمت تحتاني انحناي يكنواخت داشته و در زمان باز و بسته 

 بالا و پايين ميشود. (Stem) ثابت و ميله مركزي (Wheel)كردن دسته 

   

 

 

 

 

 

 



 
17 

 

 :(Ball Valve)شير توپي  -

 ساخته ميشوند. اين نوع شيرها بعلت آببندي بالا معمولاَ براي سرويسهاي Cast بوده و به صورت  ON/OFFاين نوع شير از نوع 

خطرناك مانند خطوط گاز و مايعات خطرناك  استفاده ميشوند و سطح مقطع عبور جريان برابر با لوله بوده و به سادگي باز و بسته ميشوند. 

 هم استفاده ميشود. اين شيرها بصورت يك ، دو و سه تكه ساخته ميشوند  ”64 و ”56از اين نوع شير تا سايز 

 

 (Piece Ball Valve 1)شير توپي يك تكه 

 

 

 (Piece Ball Valve 2)شيرتوپي دو تكه 

 

 

 

 (Piece Ball Valve 3)شيرتوپي سه تكه 

 

 

 

 (Top Entry Ball Valve)شيرتوپي ورودي از بالا 
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 :(Plug Valve)شير سماوري (مخروطي)  -

 ندارند ولي از نظر ابعادي كوچكتر از آن و از نظر قيمت ارزانتر Ball Valve بوده و از نظر كلي فرقي با ON/OFFاين نوع شيرها از نوع 

 از آن ميباشند. نكته مهم نيز سطح مقطع عبور جريان ميباشد كه كوچكتر از لوله و بصورت بيضي طراحي ميگردد.

 

 

 

 

 

 

 

 :(Regulating)تنظيم شونده  -2

 نيز ميگويند و Control Valve اضافه شود Actuatorبا اين نوع شير ها ميتوان با تغيير دريچه ميزان دبي را تغيير داد. معمولاً وقتي به آنها 

 باشد توسط واحد ابزار دقيق تعيين و توسط واحد Electric و يا Pneumatic ، Hydraulic كه آيا از نوع Actuatorنوع عملكرد 

Piping .بازبيني ميگردد 

 كه ميتواند هم اتوماتيك و هم دستي باشد استفاده ميشود كه با باز شدن يك شير ، شير بعدي همزمان Interlockگاهي از سيستمي بنام 

 استفاده ميشود كه معمولاً  Double block & Bledبسته ميشود و در مواقعي كه نياز باشد دو شير همزمان بسته و يا باز شوند از سيستم 

 ساخته ميشوند. Packageدر يك 

 #600 بالاي Rating در جايي كه آببندي بالا و يا Butterfly  براي كليه سرويسها استفاده ميشوند ولي تنها از نوع Regulatingشيرهاي 

نياز باشد پيشنهاد نميگردد. 

 و شيرهاي (Piston) ، شيرهاي پيستوني (Butterfly) ، شيرهاي پروانه ايي (Angle) ، شيرهاي زاويه ايي (Globe)شيرهاي سوپاپي 

 از اين دسته ميباشند. (Needle)سوزني 

 :(Globe Valve)شير سوپاپي  -
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 بوده و از نظر شكل ظاهري معمولاً تحدب مايل به يك سمت عامل شناسايي آنها ميباشد. همواره Regulatingاين نوع شيرها از نوع 

 هر دو بالا و (Stem) و ميله مركزي (Wheel) جهت جريان مشخص گرديده و در زمان باز و بسته كردن دسته Globeروي شيرهاي 

پايين ميشوند. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 :(Angle Valve)شير زاويه ايي  -

 بوده و از نظر شكل ظاهري معمولاً تحدب مايل به يك سمت عامل شناسايي آنها ميباشد. همواره Regulatingاين نوع شيرها از نوع 

 هر دو بالا و (Stem) و ميله مركزي (Wheel) جهت جريان مشخص گرديده و در زمان باز و بسته كردن دسته Globeروي شيرهاي 

پايين ميشوند. 

 

 :(Butterfly Valve)شير پروانه ايي  -

 بوده و از نظر شكل ظاهري معمولاً تحدب مايل به يك سمت عامل شناسايي آنها ميباشد. همواره Regulatingاين نوع شيرها از نوع 

 هر دو بالا و (Stem) و ميله مركزي (Wheel) جهت جريان مشخص گرديده و در زمان باز و بسته كردن دسته Globeروي شيرهاي 

پايين ميشوند. 
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 :(Piston Valve)شير پيستوني  -

 بوده و از نظر شكل ظاهري معمولاً تحدب مايل به يك سمت عامل شناسايي آنها ميباشد. همواره Regulatingاين نوع شيرها از نوع 

 هر دو بالا و (Stem) و ميله مركزي (Wheel) جهت جريان مشخص گرديده و در زمان باز و بسته كردن دسته Globeروي شيرهاي 

پايين ميشوند. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 :(Needle Valve)شير سوزني  -

 بوده و از نظر شكل ظاهري معمولاً تحدب مايل به يك سمت عامل شناسايي آنها ميباشد. همواره Regulatingاين نوع شيرها از نوع 

 هر دو بالا و (Stem) و ميله مركزي (Wheel) جهت جريان مشخص گرديده و در زمان باز و بسته كردن دسته Globeروي شيرهاي 

پايين ميشوند. 
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: (Non Return)غير قابل بازگشت  -3

اين شير ها باعث جلوگيري از بازگشت سيال عبوري ميگردند. 

 از اين دسته ميباشند. (Check)شير هاي يكطرفه 

 

 

 

 

 

 

 

: (Safety)ايمني  -4

اين شيرها براي جلوگيري از خلا ويا افزايش فشار ، دما  استفاده ميشوند تا از لحاظ ايمني كاملاً تاسيسات داراي شرائط ايمن باشد. 

  از اين (Vacuum Breaker (Breathing)) ، شيرهاي شكننده خلاء (TSV) ، شيرهاي ايمني دمايي (PSV)شيرهاي ايمني فشاري 

دسته ميباشند. 

: (High Pressure Drop)فشار شكن  -5

 از اين دسته ميباشند. (Chock)شير هاي فشار شكن 
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